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smt-series Laserator™ [« =1.11% 200/300 Masatstii 1064nm
YAG Lazer Kaynak Makinasi

! Tek Atim ENerjisi: 100J /150J
Operasyon esnasinda olusan isi R e

alani ¢ok kiigiiktiir. Kaynak Dalga Boyu: 1064nm
Odak Nokta Capi: 0.1 ile 3mm arasi

noktasi ¢api ayarlanabilir. Yiiksek | Boyutlar: 850*500*600mm
Garanti:Zenon Lamba Hari¢ 2 sene

kaynak hizi, yiiksek kaynak Uygulama: Kuyumculuk
. . . Lazer Tipi: Nd:YAG Darbeli Zenon Lamba
kalitesi ve hassas pozisyonlama  Lazer Dalga Boyu: 1064nm

ofs . . e . Soputma Sekli: Su Sogutmali
kablllyetme Sahlpt”'- Makinamiz Atim Frekansi: 1-50Hz Stirekli, Ayarlanabilir

kompak, zarif ve kullanici dostu | Gperasyon Takip Sekii Opsiyonel CCD Kamera
olarak dizayn edilmistir. Goriintii
7 in¢lik bir ekran iizerinde
ingilizce, Rusca ve isponyalca
dilinde olusturulmaktadir. CCD
kamera takip sistemi opsiyonel
olarak kullanicilara

sunulmaktadlr.,




Parametreler

Model No. WELDY-200 / WELDY-300

Lazer Giicl 200W 300W
Lazer Tipi Nd:YAG

Dalga Boyu 1064nm

Lazer Tek Darbeli Atim Enerjisi 100j 150j
Darbeli Atim Eni 0.1~10ms

Frekans 0~50HZ

Kaynak Derinligi 0.1~2mm 0.1~3mm
Nokta Boyutu Ayar Araligi 0.1~3mm

Gl¢ Kaynagi 220V/50Hz

Sogutma Sistemi Su Sogutmali

Net Agirlik 90kg

Makina Olgileri 850*500*600mm

Malzeme/Uriin Uygunlugu

Kuyumcu lazer kaynagi, gozenekleri doldurmak, platin veya altin parga uglarini uzatmak, ¢erceve
kisimlarini onarmak, taslari sokmeden ylzukleri ve bilezikleri onarmak / yeniden boyutlandirmak
ve Uretim hatalarini diizeltmek icin kullanilabilir. Lazer kaynagi, benzer veya farkli metallerin
molekuler yapisini kaynak noktasinda yeniden yapilandirir ve iki ortak alasimin karisimini saglar.

Kuyumculuk tretim ve onarim siireclerinde lazer kaynaginin kullanilmasinin kilit unsurlardan biri
“serbest hareketlilik” konseptinin gelistirilmesidir. Bu yaklasimda, lazer, mikroskobun ATRI isareti
ile hedeflenen alana sabit bir kizil6tesi 1sik atimi olusturur. Lazer darbesi boyut ve yogunluk olarak
kontrol edilebilir. Uretilen isi lokalize kaldigindan, operatérler cisimleri parmaklariyla tutarak veya
sabitleyerek, kiiclk alanlari kendi parmaklarina veya ellerine zarar vermeden igne ucu
hassasiyetiyle lazerle kaynatabilir. Bu serbest hareketlilik konsepti, kullanicilarin yiksek maliyetli
cihazlara yatirim yapmak zorunda kalmasini dnleyerek, kuyumculuk imalat ve onarim
uygulamalarinin gesitliliginin artirmasina olanak tanir.

Uygulamalar

Lazer kaynagi uygulanabilir malzemeler: altin, glimds, platin, paslanmaz celik, titanyum ve benzeri
diger metaller le birlikte bunlarin alasimlari. Lazer kaynagi altin ve gimus takilar, yizuikler, kolyeler,
bilezikler, delikler, punta kaynagi lehimi, tamir dikisleri ve tas tasiyici parcalarin penge kisimlarinda
yaygin olarak kullanilabilir. Darbeli lazer kaynak makinalari ayrica discilik sektortinde ve diger
kiicik hassas parcalarin kaynatilmasi operasyonlarinda kullanilir.
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